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7 Vorteile von Plasma gegenuber Autogen

Plasma entwickelt sich unaufhaltsam zurersten Wahl bei Schneidtechnologien
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Plasmaaus Druckluft entsteht durch die elektrische
Aufladung von Gas und kann Metalle mit einer Starke
von bis zu 57 mm schneiden. Powermaxe-Gerate sind
bedienerfreundlich und tragbar und weisen héhere
Schnittgeschwindigkeiten auf als Autogen.

7 Vorteile von Plasma gegenuber Autogen

1. BessereSchitiouiaiit

Plasmaschnitte fiihren zu wesentlich weniger Bartbildung, weniger
Verwerfung und einer kleineren Warmeeinflusszone.

2. MehrTele sdneler schneiden

Mit wesentlich htheren Schnittgeschwindigkeiten Ubertrifft Plasma
Autogen bei weitem — und das sogar ohne Beriicksichtigung der
Vorheizzeitund der Nachbesserungen bei Autogen.

3. Nedtigere Kosenpo Tl
Mit den Betriebskosten iber mehr Teile pro Stunde verteilt und dem
geringeren Zeitaufwand fiir Nachbesserungen erzielen Sie niedrigere
Kosten pro Teil.

4. Metr Gewim
Niedrigere Betriebskosten und héhere Produktivitat bedeuten mehr
Gewinn fir Sie.

5. Bnfcher in der Amendung
Keine Gasregulierung, keine Flammenchemie zu beachten. Und es muss
kein Abstand eingehalten werden. Brenner von Hypertherm sind so

ausgelegt, dass der Brenner entlang der Platte gezogen werden kann.

6. ErhohteHexdiitot

Sie kdnnen unlegierten Stahl, Aluminium, legierten Stahl, Kupfer und
die meisten anderen Metalle schneiden. Sie kdbnnen manuell, mit dem
Schienen- oder Rohrschneider oder auf einem X-Y-Tisch schneiden. Sie
kdnnen gestapeltes Metall, Metallgitter und sogar rostige oder lackierte
Teile schneiden.

7. Abeiiet nur mit Luft — mehrSicherhet
Keine brennbaren Gase erforderlich. Bei Powermax-Geraten benétigen
Sie als einziges Gas nur Druckluft. Fiir Autogen wird als Brenngas meist
Acetylen verwendet, ein hoch brennbares und instabiles Gas.
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Welches Powermax-Geratist fur Sie am besten geeignet?

Fgelob S menuel oder af enem Tisch, mkt enem ROt ader Schierensameider dckes oder
dimesMed schneiden—esght auchir e Anwendurgrssichige: PowermexGerit

| Ponemaxd0XP | Powemaxdd AR | Powermeds XP

Emplohien 10mm 8mm 16mm
Trennschnitt 16mm 16mm 2mm
CSA 120-240 V, 1PH CA 200240V, 1PH
Fgrgswanng | CE OV TRH | o oo I 40
' CE 120-240V1PH |CEOCC 230V, 1PH
CCC 120240 V, 1PH CHO0C A0VFH
Gasdurchfiuss/Druck 13Vmin bei55bar | Nichtzurefiend 170lmin bei55 bar
. 3% 240V
Ennschalidauer 5% 50%
0% 120V
Motorantiebsieisting
(bei Vollas) 68 KWAoder 55 KW | 68 kWAoder 55 KW | 125 KWA oder 10KV
—_ CA  97kg CA  134kg | CSA 145kg
Gewicht mit Brenner
CECCC 95kg 03 134kg | CE M5k

‘Pwenmx65 ‘Pauemax&’; ‘Pwvermax106 ‘Pwermax125
20 mm 25mm 32mm 3Bmm
2mm 38 mm 50 mm 57 mm
CSA 200480 V/1PH | CSA200480 VI 1PH | CA 200-600 V3PH CSA 480600 V,3PH
200-600 V,3PH 200:600V/3PH | CE 230400 V. 3PH CE 400V 3PH
CE 400V 3PH CE 400V 3H CEICCC 400V,3PH380 V[3PH | OCC 380 V| 3PH
189¥min bei59bar | 189Umin bei 59bar | 217Umin bei59 bar 260 Umin bei 5,9 bar
50 % 60 % 80 % 100%
20,1 KWAoder 15KW | 268 kWAoder 20KW | 402 KWAoder 30 KW 536 KWAoder 40 KW
CSA 40V 48
C3A Vg C3A Rkg A Sk 600V 482
CE ®ig CE Bk E 4ok (20-4001) CE 40V 49k
CEICCC 41 kg (400 VI380
ol Y CC 3V 45kg

Mehr dartiber unter www.Plasma\VersusOxyfuel.com

Hypertherm und Powermax sind Schutzmarken von Hypertherm Inc., die in den
Vereinigten Staaten und/oder anderen Landern registriert sein kdnnen. Alle weiteren
Marken sind Marken der jeweiligen Eigentiimer.

Seit langer Zeit schon besteht einer der wichtigsten Werte von Hypertherm darin, unsere
Einwirkung auf die Umwelt so gering wie méglich zu halten. Darauf baut unter anderem
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unser Erfolg, aber auch jener unserer Kunden auf. Wir sind stets bemiht, unser
Umweltbewusstsein noch mehr zu verbessern; dieser Prozess ist uns sehr wichtig.
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